
ASSA ABLOY Entrance Systems ABNous
Lodjursgatan 10
SE-261 44 Landskrona
Sweden

déclarons, sous notre seule responsabilité, que les équipements de type :SL500, SL500 T, SL500 SL, SL510, SL520, SL500 ADS, SL500
T ADS, SL500 SL ADS, SL510 ADS, SL520 ADS. Avec ou sans groupe de secours

sont conformes aux directives suivantes :
2014/30/CE Directive de compatibilité électromagnétique (CEM)
2006/42/CE Directive machines (DM) aux exigences essentielles de santé et de sécurité suivantes :
1.1.2, 1.1.3, 1.2.1, 1.2.2, 1.2.3, 1.2.4.2, 1.2.6, 1.3.9, 1.4.3, 1.5.1, 1.5.2, 1.5.11, 1.7.2, 1.7.4, 1.7.4.1, 1.7.4.2.
2011/65/UE relative à la limitation de l'utilisation de certaines substances dangereuses dans les équipements électriques et élec-
troniques ainsi que les amendements applicables (RoHS)

Normes européennes harmonisées appliquées:
EN 61000-6-2:2005EN 60335-2-103:2015
EN 300 328 V 2.1.1EN 61000-6-3:2007+A1:2011
EN 16005:2012/AC:2015EN ISO 13849-1:2015

EN 60335-1:2012/A13:2017+AC:2014+A11:2014
+A1:2019+A14:2019+A2:2019+A15:2021

Autres normes ou spécifications techniques appliquées:
UL 325FCC 47 CFR Part 15 B
AutSchR: 1997DIN 18650-1/-2:2010
IEC 60335-2-103: ed. 2.1:2011IEC 60335-1 ed 5:2010
EN 301 489-1 V 2.2.0EN 1158:1997+A1:2002+AC:2006

EN 301 489-1 V 2.2.0

Certificat émis par un organisme notifié ou compétent (pour obtenir l'adresse complète, contactezASSA ABLOY Entrance Systems AB)
pour les équipements :

UL File E47833B.01999/19
SC1319-13B 050829 0049

La documentation technique pertinente a été compilée conformément à l’annexe VII, section B, de la directive 2006/42/CE.

Le processus de fabrication garantit la conformité des équipements aux spécifications techniques. Le procédé de fabrication est régu-
lièrement évalué par une tierce partie.

Les informations pertinentes sur la machine partiellement terminée seront transmises sur demande motivée et spécifique des autorités
nationales.

L'équipement ne doit pas être utilisé avant que le système de porte automatique installé ait été déclaré conforme à la directive machine
2006/42/CE.

Le marquage CE a été appliqué pour la première fois le 2013-10-10

Compilation de la documentation technique applicable aux exigences essentielles de santé et de sécurité listées :
ASSA ABLOY Entrance Systems AB
Lodjursgatan 10
SE-261 44 Landskrona
Sweden

Poste

Head of Product Development Product Area Door
Automation

Signature

Mats Nordén
Date

2023-06-08
à

Fehraltorf

Déclaration d’incorporation
Annexe II 1. B 2006/42/CE

© ASSA ABLOY
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